Italiano ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Francais INSTRUCTIONS DE MONTAGE

English ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Deutsch MONTAGEANLEITUNG

Espaiiol INSTRUCCIONES PARA EL ENSAMBLAJE
Portugués INSTRUCES DE MONTAGEM
Nederlands MONTAGE HANDLEIDING

Polski INSTRUKCJA MONTAZOWA

Pycckui MHCTPYKLMM NO yCTaHOBKe

3Qo






= mirs

@ 8x300 12x120 mm

PH 2

S T =

13 17 30 mm

—

2.5 3 4 5 12 mm

t;@ o

3-AGO




Italiano

Prima di iniziare I'assemblaggio, togliere dall’imballo tutti gli elementi della scala. Sistemarli su una superficie
ampia e verificarne le quantita (TAB. 1: A = Codice, B = Quantita).

Assemblaggio preliminare

1. Decidere il senso di rotazione a salire e I'angolo di rotazione (fig. 6) prima di forare i gradini L31 con punta
@ 5 mm. Assemblare e fissare gli elementi F23 nella parte inferiore dei gradini L31 utilizzando gli elementi C89,
C13, BO2. Considerare che la parte convessa del gradino deve rimanere sul fronte anteriore a salire.
Ripetere questa operazione sotto la parte con scasso del pianerottolo EO4 (fig. 2).

2. Assemblare gli elementi BE3, CC5 e CC6 alla colonnina CO3 (fig. A).

3. Misurare attentamente I'altezza da pavimento a pavimento per determinare la quantita dei dischi distanziatori
D45 e prepararli sopra ogni distanziatore D47 (TAB. 2).

4. Assemblare la base GO3 con gli elementi B17 e B46 (fig. 1).

Assemblaggio

5. Determinare il centro del foro sul pavimento e posizionare la base GO3 + B17 + B46 (fig. 3).

6. Forare con la punta @ 12 mm e fissare la base GO3 + B17 + B46 al pavimento con gli elementi C88, C91 e C85
(fig. 1).

7. Awvitare il tubo GO2 sulla base GO3 + B17 + B46 (fig. 1).

8. Inserire, nell’ordine, i dischi distanziatori D45, il distanziatore D47, i dischi distanziatori D45, il primo gradino
L31, i dischi distanziatori D45, il distanziatore D47, i dischi distanziatori D45 e nuovamente, il gradino L31 e
cosi via. Sistemare i gradini alternativamente a destra e a sinistra cosi da distribuire uniformemente il peso (fig. 4).

9. Raggiunta I'estremita del tubo GO2, awvitare I'’elemento B47, avvitare il tubo GO2 successivo e continuare ad
assemblare la scala (fig. 4).

10.Raggiunta I'estremita del tubo GO2, avvitare I'elemento B46 e I'elemento GO1, quest’ultimo deve superare
I"altezza della scala di circa 15 cm (fig. 5). Continuare ad inserire i gradini utilizzando I’elemento DO1
assemblato ai gradini finali L31 non centrati sul palo GO2.

11.Dopo aver inserito tutti i gradini L31, inserire il pianerottolo d’arrivo EO4 (fig. 7).

12.Inserire gli elementi BO5 e BO4 e serrare I'elemento BO3 a sufficienza considerando che i gradini devono ancora
ruotare (fig. 1).

Fissaggio del pianerottolo

13.Awvicinare I’elemento F12 al solaio. Determinare la posizione mantenendo una distanza di circa 15 cm dal bordo
esterno del pianerottolo EO4. Forare con la punta @ 12 mm e fissare definitivamente utilizzando gli elementi
C€88,C91 e C85 (fig. 1).

14.Fissare gli elementi F12 al pianerottolo EO4 utilizzando gli elementi C89 forando il pianerottolo EO4 con una
punta @ 5 mm dopo aver controllato che il pianerottolo sia perfettamente orizzontale.

Assemblaggio della ringhiera

15. Allargare a ventaglio i gradini L31. Ora & possibile salire sulla scala.

16.Cominciando dal pianerottolo EO4, inserire le colonnine pit lunghe CO3 (H. 1190 mm) di collegamento tra i
gradini L31 mantenendo I’orientamento dei fori dell’elemento BE3 verso il centro della scala e facendo in modo
che la svasatura dell’elemento rimanga verso I'interno della ringhiera.

17. Verificare la verticalita di tutte le colonnine CO3 posizionate. Porre attenzione durante quest’operazione perché
molto importante per la buona riuscita dell’assemblaggio.

18. Serrare definitivamente le colonnine CO3 ai gradini L31 avvitando gli elementi BO2.

19.Ricontrollare la verticalita delle colonnine CO3 ed eventualmente correggerla ripetendo le operazioni dei punti
16-17 - 18.

20.Fissare sul pavimento, in corrispondenza della prima colonnina CO3, I'elemento FO1, forando con la punta @ 8
mm. Utilizzare gli elementi C90, B12 e BO2 (fig. 1).

21.Posizionare la prima colonnina CO3 assieme all’elemento di rinforzo FO7.

22. Stringere definitivamente I'elemento BO3 (fig. 7).

23.Riscaldare il corrimano AO2 fino a renderlo malleabile:
1) appoggiare il corrimano sul coperchio della cassa di legno;
2) riscaldare per circa cinque minuti eseguendo movimenti circolari senza fermarsi e facendo in modo che la
fiamma non sia a diretto contatto con il corrimano;
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3) capovolgere il corrimano e ripetere I'operazione (fig. 8). Per questa operazione si consiglia di utilizzare dei
guanti di stoffa a protezione delle mani.

24.Posizionare il corrimano AO2 sulle colonnine CO3 cominciando dall’alto, prima che si raffreddi (fig. 7).

25. Forare il corrimano AO2 in corrispondenza dei fori presenti sull’elemento terminale del paletto BE3 con punta
@ 5 mm e fissare con gli elementi B54 e B55.

26. Inserire in rapida successione le colonnine CO3 (H. 1090 mm) nell’elemento F23, prestando attenzione alla loro
verticalita. Stringere I'’elemento BO2 e fissare le colonnine al corrimano AO2 utilizzando sempre gli elementi B54
e B55.

27.In corrispondenza della prima colonnina CO3 della scala, tagliare il corrimano AO2 in eccesso.

28.Completare il corrimano A02 fissando gli elementi AO3, utilizzando la colla X01 (fig. 1).

29.Unire la parte finale della ringhiera al tratto di balaustra del pianerottolo EO4 utilizzando I'apposito raccordo
ottenuto dall’assemblaggio degli elementi A20, A0O3, C92, BOS (fig. 9).

30. Unire il raccordo ottenuto al corrimano AO2 con le viti C87 dopo aver eseguito dei fori sotto al corrimano con
punta @ 2.5 mm (fig. 9).

31.Per completare la balaustra sul pianerottolo EO4 posizionare gli elementi FO1 utilizzando gli elementi C89
e BO2. Forare con una punta @ 5 mm il pianerottolo EO4, mantenendo un interasse tra i fori simile a quello
presente tra le colonnine CO3 della ringhiera assemblata in precedenza. Inserire le colonnine CO3 (H. 935 mm)
negli elementi FO1 posizionati sul pianerottolo EO4. Posizionare il corrimano A18 sulle colonnine e forare in
corrispondenza dei fori presenti sull’elemento terminale BE3 del paletto con punta @ 5 mm e fissare con gli
elementi B54 e B55. Completare il corrimano A18 fissando gli elementi AO3, utilizzando la colla X01 (fig. 1).

32.Completare I'assemblaggio della ringhiera inserendo gli elementi B82 nella parte inferiore delle colonnine CO3

(fig. 1).
Assemblaggio finale
33. Per irrigidire ulteriormente la scala nei punti intermedi, fissare a muro gli elementi FO9 e unirli alle colonnine

CO03 utilizzando gli elementi FO8.
Forare con una punta @ 8 mm e utilizzare gli elementi C49, C50, C90, B12 (fig. 10).
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Francais

Avant de commencer I'assemblage, il faut déballer tous les éléments de I'escalier. Les placer sur une surface
suffisamment grande et contréler la quantité d’éléments (TAB. 1: A = Code, B = Quantité).

Assemblage préliminaire

1. Décider le sens de rotation pour monter et I'angle de rotation (fig.6) avant de percer les marches L31 a I'aide
d’un foret de @ 5 mm. Assembler et fixer les éléments F23 dans la partie inférieure des marches L31 en
utilisant les éléments C89,C13,B02. Il faut considérer que la partie convexe de la marche doit rester sur la face
avant a monter. Recommencer cette opération sous la partie encaissée du palier EO4 (fig.2).

2. Assembler les éléments BE3, CC5, CC6 a la colonnette CO3 (fig. A).

3. Mesurer soigneusement la hauteur de plancher a plancher pour déterminer le nombre de disques entretoises
D45 et les placer sur chaque entretoise D47 (TAB. 2).

4. Assembler la base GO3 aux éléments B17 et B46 (fig. 1).

Assemblage

5. Déterminer le centre du trou sur le sol et positionner la base GO3+B17+B46 (fig. 3).

6. Percer a I'aide d’un foret de @ 12 mm et fixer la base GO3+B17+B46 au sol avec les éléments C88,C91 et C85
(fig.1).

7. Visser le tube G2 sur la base GO3+B17+B46 (fig. 1).

8. Introduire, dans I'ordre, les disques entretoises D45, I'entretoise D47, les disques entretoises D45, la premiére
marche L31, les disques entretoises D45, I'entretoise D47, les disques entretoises D45 et de nouveau
la marche L31 et ainsi de suite. Disposer les marches alternativement a droite et a gauche, de maniére a
distribuer uniformément le poids (fig. 4).

9. Arrivé a I'extrémité du tube GO2, visser I’élément B47, visser ensuite le tube GO2 suivant et continuer
d’assembler I'escalier (fig. 4).

10.Arrivé a I'extrémité du tube GO2, visser I'élément B46 et I'élément GO1, ce dernier doit dépasser le haut de
I'escalier d’environ 15 cm (fig. 5). Continuer d’installer les marches en utilisant I’élément DO1 assemblé aux
marches finales L31 n’étant pas centrées sur le pyldne GO2.

11.Aprés avoir installé toutes les marches L31, positionner le palier d’arrivée EO4 (fig.7).

12.Introduire les éléments BO5 et BO4, puis serrer suffisamment I’élément BO3 en sachant que les marches
doivent encore tourner (fig. 1).

Fixation du palier

13.Approcher I’élément F12 du plancher. Déterminer la position en maintenant une distance d’environ 15 cm
du bord extérieur du palier EO4. Percer & I'aide d’un foret de @ 12 mm et fixer définitivement en utilisant les
éléments C88,C91 et C85 (fig. 1).

14.Fixer les éléments F12 au palier EO4, en utilisant les éléments C89 et en pergant le palier EO4 a I'aide d’un
foret de @ 5 mm, aprés avoir contr6lé que le palier est parfaitement & I’horizontale.

Assemblage du garde-corps

15.Déployer les marches L31 en éventail. Maintenant, il est possible de monter sur I’escalier.

16.En commencant par le palier EO4, introduire les colonnettes les plus longues CO3 (H.1190 mm), reliant les
marches L31, tout en en maintenant les orifices de I’élément BE3 tournés vers le centre de I'escalier et en
faisant en sorte que I’évasement de I'élément reste vers I'intérieur du garde-corps.

17.Contrdler la verticalité de toutes les colonnettes CO3 positionnées. Faire attention pendant cette opération
parce qu’elle est extrémement importante pour bien réussir I'assemblage.

18. Serrer définitivement les colonnettes CO3 aux marches L31 en vissant les éléments BO2.

19.Contrdler de nouveau la verticalité des colonnettes CO3 et, le cas échéant, la corriger en répétant les opérations
des points 16-17-18.

20.Fixer au sol, en face de la premiére colonnette CO3, I’élément FO1, en percant a I'aide d’un foret de & 8 mm.
Utiliser les éléments C90, B12 et BO2 (fig. 1).

21.Positionner la premiére colonnette CO3 en méme temps que I'élément de renfort FO7.

22.Serrer a fond I'élément BO3 (fig. 7).

23. Chauffer la main-courante AO2 de maniére a la rendre malléable:
1) poser la main-courante sur le couvercle de la caisse en bois,
2) chauffer pendant environ cing minutes avec des mouvements circulaires sans s’arréter et en faisant en sorte
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24,

25.

26.

27.
28.

29

30.

31.

32.

que la flamme ne soit pas en contact direct avec la main-courante,

3) retourner la main-courante et répéter I'opération (fig. 8). Pour cette opération, il est conseillé d’utiliser des
gants en tissu pour protéger les mains.

Positionner la main-courante AO2 sur les colonnettes CO3, en commencant par le haut, avant qu’elle ne se
refroidisse (fig. 7).

Percer la main-courante AO2 en face des trous se trouvant sur I’élément d’extrémité du piquet BE3 a I'aide d’un
foret de @ 5 mm et fixer avec les éléments B54 et B55.

Introduire rapidement a la suite les colonnettes CO3 (H.1090 mm) dans I'élément F23, en faisant attention a
leur verticalité. Serrer I’élément BO2 et fixer les colonnettes a la main-courante AO2 en utilisant toujours les
éléments B54 et B55.

En face de la premiére colonnette CO3 de I'escalier, couper la main-courante AO2 en trop.

Terminer la main-courante AO2 en fixant les éléments AO3 et en utilisant de la colle X01 (fig. 1).

.Relier la partie finale du garde-corps a la partie de la balustrade du palier EO4, a I'aide du raccord spécial

obtenu par I'assemblage des éléments A20, AO3, C92, BOS8 (fig. 9).

Unir, le raccord obtenu, a la main-courante AO2 a I'aide des vis C87, aprés avoir percé des trous sous la main-
courante au moyen d’un foret de @ 2.5 mm (fig. 9).

Pour terminer la balustrade sur le palier EO4, positionner les éléments FO1 en utilisant les éléments C89 et
BO2. Percer, avec un foret de @ 5 mm, le palier EO4, en conservant un entre axe entre les orifices identique a
celui se trouvant entre les colonnettes CO3 du garde-corps assemblé précédemment. Insérer les colonnettes
C03 (H.935 mm) dans les éléments FO1 positionnés sur le palier EO4. Positionner la main-courante A18 sur les
colonnettes et percer en face des trous se trouvant sur I’élément d’extrémité BE3 du piquet, a I'aide d’un foret
de @ 5 mm, puis fixer avec les éléments B54 et B55. Terminer la main-courante A18 en fixant les éléments AO3
et en utilisant la colle X01 (fig.1).

Terminer I'assemblage du garde-corps en insérant les éléments B82 dans la partie inférieure des colonnettes
CO03 (fig. 1).

Assemblage final

33.

Pour renforcer ultérieurement I'escalier, sur les points intermédiaires, il faut fixer au mur les éléments FO9 et
les relier aux colonnettes CO3, en utilisant les éléments FO8. Percer a I'aide d’un foret de @ 8 mm et utiliser les
éléments C49, C50, C90, B12 (fig. 10).
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English

Before starting with assembly unpack all the parts of the staircase. Arrange them on an ample surface and check
the quantities (TAB. 1: A = Code, B = Quantity).

Preliminary assembly

1. Decide the ascending direction of rotation and the angle of rotation (Fig. 6) before drilling the treads L31 using
a 5 mm @ bit. Assemble and fasten the parts F23 on the lower part of the treads L31 using the parts C89,
C13, BO2. Consider that the convex part of the tread must remain at the front going up. Repeat this operation
underneath the landing part with indentation EO4 (Fig. 2).

2. Assemble the parts BE3, CC5, CC6 onto the baluster CO3 (Fig. A).

3. Carefully measure the floor to floor height to determine the number of spacer rings D45 required and prepare
them above each spacer D47 (TAB. 2).

4. Assemble the base GO3 with the parts B17 and B46 (Fig. 1).

Assembly

5. Determine the centre of the opening on the floor and position the base (GO3 + B17 + B46) (Fig. 3).

6. Drill with a 12 mm @ bit and fasten the base GO3 + B17 + B46 to the floor using the parts C88, C91 and C85
(Fig. 1).

7. Screw the tube GO2 onto the base (GO3 + B17 + B46) (Fig. 1).

8. Fit the parts in the following order: spacer rings D45, spacer D47, spacer rings D45, the first tread L31, spacer
rings D45, spacer D47, spacer rings D45, the second tread L31, and so forth. Arrange the treads alternately on
the right and left so that the weight is evenly distributed (Fig. 4).

9. Once you have reached the end of the tube GO2, screw on the part B47, screw on the next tube GO2 and
continue to assemble the staircase (Fig. 4).

10.0nce you have reached the end of the tube GO2, screw on the part B46 and the part GO1; the latter must
exceed the staircase height by about 15 cm (Fig. 5). Continue fitting the treads using the part DO1 assembled
on the final treads L31 not centred on the pole GO2.

11. After fitting all the treads L34, fit the landing floor EO4 (Fig. 7).

12.Fit the parts BO5 and BO4 and tighten the part BO3 sufficiently, considering that the treads must still rotate
(Fig. 1).

Fixing the landing

13.Move the part F12 close to the floor. Determine the position keeping a distance of about 15 cm from the edge of
the landing EO4. Drill with a 12 mm @ bit and finally fasten using the parts C88, C91 and C85 (Fig. 1).

14.Fasten the parts F12 to the landing EO4 using the parts C89 drilling the landing EO4 with a 5 mm @ bit after
checking that the landing is perfectly horizontal.

Assembling the railing

15.Fan out the treads L31. You can now climb the stairs.

16. Starting from the landing EO4, fit the long balusters CO3 (H.1190 mm) connecting the treads L31 keeping the
holes of part BE3 oriented towards the centre of the staircase and in such a way that the countersink of the part
remains facing the inside of the railing.

17.Check that all the balusters CO3 positioned are vertical. Be very careful during this operation, since it is very
important for successful assembly.

18. Finally tighten the balusters CO3 to the treads L31 by screwing on the parts BO2.

19.Again check that the balusters CO3 are vertical and, if necessary, correct by repeating the operations described
in points 16, 17 and 18.

20.Fasten the part FO1 on the floor next to the first baluster CO3 drilling with an 8 mm @ bit. Use the parts C90,
B12 and BO2 (Fig. 1).

21.Position the first baluster CO3 together with the reinforcement part FO7.

22. Finally tighten the part BO3 (Fig. 7).

23.Heat the handrail AO2 until it is pliable:

1) Place the handrail on the cover of the wooden crate

2) Heat for about five minutes making circular movements without stopping and make sure that the flame does
not come into direct contact with the handrail

3) Turn over the handrail and repeat the operation (Fig. 8). It is advisable to wear protective fabric gloves during
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this operation.

24 . Before it cools down, position the handrail AO2 on the balusters CO3 starting from the top (Fig. 7).

25. Drill the handrail AO2 in correspondence to the holes in the end part of the baluster BE3 using a 5 mm @ bit and
fix using the parts B54 and B55.

26.In quick succession, fit the balusters CO3 (H.1090 mm) to the part F23 making sure that they are vertical.
Tighten the part BO2 and fasten the balusters to the handrail AO2 using the parts B54  and B55.

27.Cut the excess handrail AO2 in correspondence to the first baluster CO3 of the staircase.

28.Complete the handrail AO2 by fixing the parts AO3 using glue X01 (Fig. 1).

29.Join the end part of the railing to the section of the balustrade on the landing EO4 using the appropriate fixture
obtained by assembling the parts A20, A03, C92 and BOS8 (Fig. 9).

30. Join the fixture obtained to the handrail AO2 using the screws C87 after drilling the holes underneath the
handrail using a 2.5 mm @ bit (Fig. 9).

31.To complete the balustrade on the landing EO4, position the parts FO1 using the parts C89 and BO2. Drill
the landing EO4 using a 5 mm @ bit, keeping the distance between the holes the same as that between
the balusters CO3 of the railing assembled previously. Fit the balusters CO3 (H. 935 mm) to the parts FO1
positioned on the landing EO4. Position the handrail A18 on the balusters and drill in correspondence to the
holes in the end part BE3 of the baluster using a 5 mm @ bit and fasten the parts B54 and B55. Complete the
handrail A18 by fixing the parts AO3 using glue X01 (Fig. 1).

32.Complete railing assembly by fitting the parts B82 to the lower part of the balusters CO3 (Fig.1).

Final assembly

33.To further stiffen the staircase at intermediate points, fasten the parts FO9 on the wall and join them to the
balusters CO3 using the parts FO8. Drill using an 8 mm @ bit and use the parts C49, C50, C90, B12 (Fig. 10).
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Deutsch

Vor dem Zusammenbau alle Treppenteile aus der Verpackung nehmen. Die Teile auf einer groen Flache auflegen
und ihre Anzahl Uberprifen (TAB. 1: A = Kode, B = Anzahl).

Vorbereitende Arbeiten

1. Die Drehrichtung und den Drehwinkel bestimmen (Abb. 6), bevor die Stufen L31 mit einem Bohrer @ 5 mm
angebohrt werden. Die Teile F23 mit Hilfe der Teile Elemente C89, C13 und BO2 im unteren Bereich der Stufen
L31 anbringen und befestigen. Beachten, dass sich der konvexe Teil der Stufe von unten betrachtet an der
Vorderseite befinden muss. Diesen Vorgang unter dem Bereich des Podests EO4 mit der Einkerbung wiederholen
(Abb. 2).

2. Die Teile BE3, CC5, CC6 am Gelanderstab CO3 befestigen (Abb. A).

3. Die FuBboden-zu FuRbodenhdhe exakt messen, um die Anzahl der Distanzringe D45 zu bestimmen. Diese auf
alle Abstandhalter D47 legen (TAB. 2).

4. Die Basis GO3 mit den Elementen B17 und B46 montieren (Abb. 1).

Montage

5. Den Mittelpunkt des Bohrlochs auf dem FuBboden bestimmen und die Basis GO3+B17+B46 auflegen (Abb. 3).

6. Mit einem Bohrer @ 12 mm ein Loch ausfiihren und die Basis GO3+B17+B46 mit den Teilen C88, C91 und C85
auf dem FuBboden befestigen (Abb. 1).

7. Das Rohr GO2 auf die Basis GO3+B17+B46 aufschrauben (Abb. 1).

8. Die Distanzringe D45, den Abstandhalter D47, die Distanzringe D45, die erste Stufe L31, die Distanzringe D45,
den Abstandhalter D47, die Distanzringe D45, eine weitere Stufe L31 usw. in der angegebenen Reihenfolge
einsetzen. Die Stufen abwechselnd nach rechts bzw. links ausrichten, um das Gewicht gleichmasig zu verteilen
(Abb. 4).

9. Sobald das Ende des Rohrs GO2 erreicht ist, das Element B47 und dann das nachste Rohr GO2 festschrauben
und mit der Treppenmontage fortsetzen (Abb. 4).

10.Sobald das Ende des Rohrs GO2 erreicht ist, die Elemente B46 und GO1 festschrauben. Das Element GO1
so festschrauben, dass es die Treppenhéhe um ca. 15 cm Uberragt (Abb. 5). Mit dem Einsetzen der Stufen
fortfahren, wobei das Element DO1 verwendet wird, das auf den Austrittsstufen L31 montiert ist, die nicht auf
der Treppenspindel GO2 zentriert sind.

11.Nach dem Einsetzen aller Stufen L31 das Austrittspodest EO4 einsetzen (Abb. 7).

12.Die Teile BO5 und BO4 einsetzen und das Element BO3 so festziehen, dass die Stufen noch gedreht werden
kénnen (Abb. 1).

Befestigung des Podests

13.Das Element F12 an die Zimmerdecke annahern. Die Stellung bestimmen und vom Aufenrand des Podests EO4
einen Abstand von ca. 15 ¢cm einhalten. Mit einem Bohrer @ 12 mm ein Bohrloch ausfiihren und die endgliltige
Befestigung mit Hilfe der Teile C88, C91 und C85 vornehmen (Abb. 1).

14.Nachdem kontrolliert worden ist, ob das Podest perfekt waagrecht liegt, die Teile F12 mit Hilfe der Elemente C89
auf dem Podest EO4 befestigen. Dazu das Podest EO4 mit einem Bohrer @ 5 mm anbohren.

Zusammenbau des Gelanders

15.Die Stufen L31 facherformig auseinander ziehen. Die Treppe kann nun bestiegen werden.

16.Beim Podest EO4 beginnend, die langeren Gelanderstabe CO3 (h = 1190 mm), die die Stufen L31 miteinander
verbinden, einsetzen und so ausrichten, dass die Locher des Elements BE3 zur Treppenmitte ausgerichtet sind
und die Abschragung des Elements zur Gelanderinnenseite schaut.

17.PrUfen, ob alle eingesetzten Gelanderstabe CO3 senkrecht stehen. Dabei sehr sorgfaltig vorgehen, weil das
Endergebnis der Montage davon abhangt.

18.Die Gelanderstabe CO3 endgliltig auf den Stufen L31 befestigen, indem die Elemente BO2 festgeschraubt
werden.

19.Nochmals kontrollieren, ob die Gelanderstéabe CO3 senkrecht stehen und ihre Position ggf. durch Wiederholung
der unter den Punkten 16, 17 und 18 beschriebenen Schritte korrigieren.

20.Das Element FO1 in Ubereinstimmung mit dem ersten Gelanderstab CO3 auf dem FuRboden befestigen. Das
Bohrloch mit einem Bohrer @ 8 mm ausflhren. Die Teile C90, B12 und BO2 verwenden (Abb. 1).

21.Den ersten Gelanderstab CO3 zusammen mit dem Verstarkungsteil FO7 positionieren.

22.Das Element BO3 endgliltig festziehen (Abb. 7).
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24,
25.

26.

27.

28.

29.

30.
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32.

Den Handlauf AO2 erwarmen, um ihn verformbar zu machen:

1) den Handlauf auf den Deckel der Holzkiste legen;

2) den Handlauf ungefahr funf Minuten lang mit kreisenden Bewegungen warmen, dabei die Bewegung nicht
unterbrechen und darauf achten, dass die Flamme nicht direkt mit dem Handlauf in Berlihrung kommt;

3) den Handlauf umdrehen und den Vorgang wiederholen (Abb. 8). Zum Schutz der Hande sollten bei diesem
Vorgang Stoffhandschuhe getragen werden.

Den Handlauf A02, bevor er wieder abkuhlt, oben beginnend auf die Gelanderstabe CO3 auflegen (Abb. 7).
Den Handlauf AO2 in Ubereinstimmung mit den Bohrléchern auf dem Endstiick des Gelédnderpfostens BE3 mit
einem Bohrer @ 5 mm anbohren und mit den Elementen B54 und B55 befestigen.

Die Gelanderstadbe CO3 (h = 1090 mm) rasch in das Element F23 einsetzen und darauf achten, dass sie
senkrecht stehen. Das Element BO2 festziehen und die Gelanderstabe mit den Elementen B54 und B55 auf
dem Handlauf befestigen.

Den Uberfliissigen Abschnitt des Handlaufs AO2 in Ubereinstimmung mit dem ersten Gelanderstab CO3 der
Treppe abschneiden.

Den Handlauf AO2 vervollstandigen, indem die Elemente AO3 mit Hilfe des Klebstoffs X01 befestigt werden (Abb. 1).
Den Endabschnitt des Gelanders mit dem Abschnitt der Balustrade auf dem Podest EO4 verbinden. Dazu das
Verbindungsstlick verwenden, das durch Zusammensetzen der Teile A20, AO3, C92 und BO8 entstanden ist
(Abb. 9).

Das entstandene Verbindungsstiick mit den Schrauben C87 auf dem Handlauf AO2 befestigen, nachdem im
unteren Teil des Handlaufs entsprechende Bohrlécher mit einem Bohrer @ 2,5 mm ausgefiihrt worden sind.
(Abb. 9).

.Um die Montage der Balustrade auf dem Podest EO4 zu vervollstandigen, die Elemente FO1 mit Hilfe der Teile

C89 und BO2 anbringen. Das Podest EO4 mit einem Bohrer @ 5 mm anbohren und zwischen den Léchern
denselben Abstand einhalten, der zwischen den Staben CO3 des zuvor zusammengebauten Gelanders besteht.
Die Gelanderstabe CO3 (h = 935 mm) in die auf dem Podest EO4 angebrachten Elemente FO1 einsetzen. Den
Handlauf A18 auf die Gelanderstabe legen, ihn in Ubereinstimmung mit den Bohrléchern auf dem Endstiick des
Gelanderpfostens BE3 mit einem Bohrer @ 5 mm anbohren und mit den Elementen B54 und B55 befestigen.
Den Handlauf A18 vervollstandigen, indem die Elemente AO3 mit Hilfe des Klebstoffs X01 befestigt werden (Abb. 1).
Die Montage des Gelanders vervollstandigen, indem die Elemente B82 in den unteren Bereich der
Gelanderstabe CO3 eingesetzt werden (Abb. 1).

AbschliefRende Arbeit

33.

Um die Treppe im Mittelbereich zusatzlich zu stabilisieren, die Teile FO9 an der Wand befestigen und unter
Verwendung der Teile FO8 mit den Gelanderstaben CO3 verbinden. Mit einem Bohrer @ 8 mm ein Bohrloch
ausflihren und die Teile C49, C50, C90 und B12 verwenden (Abb. 10).

11 - AGO



Antes de comenzar el ensamblaje, desembale todos los elementos de la escalera. Coléquelos sobre una superficie
amplia y verifique la cantidad de estos (TAB. 1: A = Cédigo, B = Cantidad).

Ensamblaje preliminar

1. Decida el sentido de rotacion para subir y el dngulo de rotacion (fig. 6) antes de perforar los peldaios L31 con
una broca de @ 5 mm. Ensamble y fije los elementos F23 en la parte inferior de los peldafios L31 utilizando los
elementos C89, C13 y BO2. Tenga en cuenta que la parte curva del peldaio debe quedar sobre la parte frontal
anterior para subir. Repita esta operacién bajo la parte con ranura de la meseta EO4 (fig. 2).

2. Montar los elementos BE3, CC5, CC6 al barrote CO3 (fig. A).

3. Mida cuidadosamente la altura de pavimento a pavimento para determinar la cantidad de discos distanciadores
D45 y coléquelos sobre cada distanciador D47 (TAB. 2).

4. Ensamble la base GO3 con los elementos B17 y B46 (fig. 1).

Ensamblaje

5. Determine el centro de la abertura en el pavimento y coloque la base GO3+B17+B46 (fig. 3).

6. Perfore con la broca de @ 12 mm y fije la base GO3+B17+B46 al pavimento con los elementos C88, C91 y C85
(fig. 1).

7. Enrosque el tubo GO2 en la base GO3+B17+B46 (fig. 1).

8. Introduzca en orden los discos distanciadores D45, el distanciador D47, los discos distanciadores D45, el
primer peldaio L31, los discos distanciadores D45, el distanciador D47, los discos distanciadores D45 y, de
nuevo, el peldaio L31 y asi sucesivamente. Coloque los peldafios alternandolos a la derecha y a la izquierda
para distribuir uniformemente el peso (fig. 4).

9. Al alcanzar el extremo del tubo GO2, enrosque el elemento B47, enrosque el préximo tubo GO2 y siga
ensamblando la escalera (fig. 4).

10.Al alcanzar el extremo del tubo GO2, enrosque el elemento B46 y el elemento GO1. Este Ultimo debe superar
la altura de la escalera en unos 15 cm (fig. 5). Siga introduciendo los peldafios utilizando el elemento DO1
ensamblado en los peldafos finales L31 no centrados en el palo GO2.

11.Después de introducir todos los peldaios L31, introduzca la meseta de llegada EO4 (fig. 7).

12.Introduzca los elementos BO5 y BO4 y apriete el elemento BO3 lo suficiente, considerando que los peldafios aun
deben girar (fig. 1).

Fijacion de la meseta

13.Acerque el elemento F12 al forjado. Determine la posicién, manteniendo una distancia de aproximadamente 15
cm con respecto al borde externo de la meseta EO4. Perfore con una broca de @ 12 mm y fije definitivamente
utilizando los elementos C88, C91 y C85 (fig. 1).

14.Fije los elementos F12 a la meseta EO4 utilizando los elementos C89, perforando la meseta EO4 con una broca
de @ 5 mm tras comprobar que la meseta se encuentre perfectamente horizontal.

Ensamblaje de la barandilla

15.Ensanche en forma de abanico los peldafios L31. Ahora es posible subirse a la escalera.

16.Comenzando desde la meseta EO4, introduzca los barrotes mas largos CO3 (H.1190 mm) de conexion entre los
peldaios L31, manteniendo la orientacion de las aberturas del elemento BE3 hacia el centro de la escalera y de
modo que el avellanado del elemento permanezca hacia el interior de la barandilla.

17.Compruebe la verticalidad de todos los barrotes CO3 colocados. Preste atencion durante esta operacion porque
es muy importante para obtener un ensamblaje correcto.

18. Apriete definitivamente los barrotes CO3 en los peldaios L31 enroscando los elementos BO2.

19.Vuelva a controlar la verticalidad de los barrotes CO3 y, si hace falta, corrijala repitiendo las operaciones de los
puntos 16,17 y 18.

20.Fije el elemento FO1 en el pavimento, donde se encuentra el primer barrote CO3, perforando con la broca de @
8 mm. Utilice los elementos C90, B12 y BO2 (fig. 1).

21.Coloque el primer barrote CO3 junto al elemento de refuerzo FO7.

22. Apriete definitivamente el elemento BO3 (fig. 7).

23.Caliente el pasamanos AO2 hasta que quede maleable:
1) apoye el pasamanos en la tapa de la caja de madera,
2) caliente durante unos cinco minutos realizando movimiento circulares sin detenerse y de modo que la llama
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32.

no esté en contacto directo con el pasamanos.

3) déle la vuelta al pasamanos y repita la operacion (fig. 8). Para esta operacién se recomienda utilizar guantes
de proteccion para las manos.

Coloque el pasamanos AO2 sobre los barrotes CO3 empezando desde arriba, antes de que se enfrien (fig. 7).
Perfore el pasamanos AO2 donde coincida con las aberturas presentes en el elemento final del barrote BE3 con
la broca de @ 5 mm y fije con los elementos B54 y B55.

Introduzca rapidamente los barrotes CO3 (H.1090 mm) en el elemento F23, prestando atencién a la verticalidad
de estos. Apriete el elemento BO2 y fije los barrotes al pasamanos A0O2 utilizando siempre los elementos B54
y B55.

En el punto que coincide con el primer barrote CO3 de la escalera, corte el pasamanos AO2 que sobre.

.Complete el pasamanos AO2 fijando los elementos A03, utilizando el pegamento X01 (fig. 1).

Una la parte final de la barandilla con el tramo de balaustrada de la meseta EO4, utilizando la unién
correspondiente obtenida del ensamblaje de los elementos A20, AO3, C92 y BO8 (fig. 9).

Una la unién obtenida al pasamanos A02 con los tornillos C87 después de haber realizado los orificios bajo el
pasamos con la broca de @ 2,5 mm. (fig. 9).

.Para completar la balaustrada en la meseta EO4, coloque los elementos FO1 utilizando los elementos C89 y

B0O2. Perfore con una broca de @ 5 mm la meseta EO4 manteniendo entre las aberturas una distancia entre
ejes similar a la que se encuentra en los barrotes CO3 de la barandilla ensamblada previamente. Introduzca

los barrotes CO3 (H.935 mm) en los elementos FO1 colocados en la meseta EO4. Coloque el pasamanos A18
sobre los barrotes y perfore donde coincida con las aberturas presentes en el elemento final del barrote BE3
con la broca de @ 5 mm y fije con los elementos B54 y B55. Complete el pasamanos A18 fijando los elementos
AO03, utilizando el pegamento X01 (fig. 1).

Complete el ensamblaje de la barandilla introduciendo los elementos B82 en la parte inferior de los barrotes
CO03 (fig. 1).

Ensambilaje final

33.

Para reforzar ulteriormente la escalera en los puntos intermedios, fije en la pared los elementos FO9 y tnalos
con los barrotes CO3 utilizando los elementos FO8. Perfore con una broca de @ 8 mm y utilice los elementos
C49, C50, C90 y B12 (fig. 10).
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Portugués

Antes de comecar a montagem, retirar da embalagem todos os elementos da escada. Disp6-los numa superficie
ampla e verificar as respectivas quantidades (TAB. 1: A = Cédigo, B = Quantidade).

Montagem preliminar

1. Decidir o sentido de rotacdo na subida e o angulo de rotacao (fig. 6) antes de furar os degraus L31 com broca
de @ 5 mm. Montar e fixar os elementos F23 na parte inferior dos degraus L31 utilizando os elementos C89,
C13, BO2. Considerar que a parte convexa do degrau deve permanecer na parte da frente, ao subir. Repetir esta
operagao debaixo da parte com entalhe do patamar EO4 (fig. 2).

2. Unir os elementos BE3, CC5, CC6 a coluna CO3 (fig. A)

3. Medir atentamente a altura de pavimento a pavimento para determinar a quantidade dos discos separadores
D45 e prepara-los em cima de cada separador D47 (TAB. 2).

4. Montar a base GO3 com os elementos B17 e B46 (fig. 1).

Montagem

5. Determinar o centro do furo no pavimento e posicionar a base GO3+B17+B46 (fig. 3).

6. Furar com a broca @ 12 mm e fixar a base GO3 + B17 + B46 ao pavimento com os elementos C88, C91 e C85
(fig. 1).

7. Aparafusar o tubo GO2 na base GO3 + B17 + B46 (fig. 1).

8. Inserir na ordem os discos separadores D45, o separador D47, os discos separadores D45, o primeiro degrau
L31, os discos separadores D45, o separador D47, os discos separadores D45 e novamente, o degrau L31
e assim sucessivamente. Colocar alternadamente os degraus a direita e & esquerda de modo a distribuir
uniformemente o peso (fig. 4).

9. Alcangada a extremidade do tubo GO2, aparafusar o elemento B47, aparafusar o tubo GO2 seguinte e continuar
a montar a escada (fig. 4).

10.Alcancada a extremidade do tubo (GO2), aparafusar o elemento B46 e o elemento GO1, este Ultimo deve
superar a altura da escada em cerca 15 cm (fig. 5). Continuar a introduzir os degraus utilizando o elemento DO1
montado com os degraus finais L31 nao centrados no poste GO2.

11.Depois de ter colocado todos os degraus L31, inserir o patamar de chegada EO4 (fig. 7).

12.Inserir os elementos BO5 e BO4 e apertar quanto baste o elemento BO3, considerando que os degraus devem
ainda rodar (fig.1)

Fixacao do patamar

13.Aproximar o elemento F12 ao tecto. Determinar a posicdo mantendo uma distancia de cerca 15 cm da borda
externa do patamar EO4. Furar com a broca @ 12 mm e fixar definitivamente utilizando os elementos C88, C91
e C85 (fig. 1).

14.Fixar os elementos F12 ao patamar EO4 utilizando os elementos C89 e furando o patamar EO4 com uma broca
@ 5 mm apds ter verificado que o patamar esté perfeitamente horizontal.

Montagem do balatistre

15.Alargar em leque os degraus L31. Agora é possivel subir pela escada.

16.A comegar pelo patamar EO4, inserir as colunas mais compridas CO3 (H.1190 mm) de ligacédo entre os degraus
L31 mantendo a orientacdo dos furos do elemento BE3 em direccdo ao centro da escada de modo que a
perfuracéo do elemento esteja virada para interior do baladstre.

17. Verificar a verticalidade de todas as colunas CO3 colocadas. Prestar atencéo durante esta operacéo porque é
muito importante para conseguir uma montagem correcta.

18. Apertar definitivamente os elementos CO3 aos degraus L31 aparafusando os elementos BO2.

19. Verificar de novo a verticalidade das colunas CO3 e, se for necessério, corrigi-la repetindo as operacoes
descritas nos pontos 16 - 17 - 18.

20.Fixar no pavimento o elemento FO1, na correspondéncia da primeira coluna CO3, furando com a broca @ 8 mm.
Utilizar os elementos C90, B12 e BO2 (fig. 1).

21.Colocar a primeira coluna CO3 juntamente com o elemento de reforgo FO7.

22. Apertar definitivamente o elemento BO3 (fig. 7).

23.Aquecer o corrimao AO2 até que fique maleéavel:

1) colocar o corrimado sobre a tampa da caixa de madeira;
2) aquecer durante cerca de cinco minutos com movimentos circulares sem nunca parar e de modo que a
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chama nao entre em contacto directo com o corrimao;
3) virar o corrimao e repetir a operacao (fig. 8). Para esta operacao aconselha-se a utilizacdo de luvas de tecido
para proteger as maos.

.Colocar o corrimao AO2 nas colunas CO3 comecando de cima, antes que arrefeca (fig. 7).

.Furar o corrim@o AO2 na correspondéncia dos furos presentes no elemento terminal da coluna BE3 com broca @
5 mm e fixar com os elementos B54 e B55.

.Colocar rapidamente e de forma seguida as colunas CO3 (H.1090 mm) no elemento F23, prestando atencao a
sua verticalidade. Apertar o elemento BO2 e fixar as colunas ao corrimao AO2 utilizando sempre os elementos
B54 e B55.

.Na correspondéncia da primeira coluna CO3 da escada, cortar o corrimdo AO2 em excesso.

.Completar o corrimao AO2 fixando os elementos AO3 com a cola X01 (fig. 1).

Unir a parte final do balaudstre ao pequeno trogo de guarda-corpo no patamar EO4, utilizando a unido apropriada

obtida da montagem dos elementos A20, A03, C92, BOS8 (fig. 9).

.Montar a unido ao corrimao A02 através dos parafusos C87 depois de ter realizado uns furos debaixo do
corrimao com broca @ 2.5 mm (fig. 9).

.Para completar o guarda-corpo posicionar no patamar EO4 os elementos FO1 utilizando os elementos C89 e
BO2. Furar o patamar (EO4) com uma broca @ 5 mm , mantendo um entre-eixo entre os furos semelhante ao
presente entre as colunas (C03) do balatstre montado anteriormente. Inserir as colunas CO3 (H. 935 mm) nos
elementos FO1 colocados no patamar EO4. Posicionar o corrimdo A18 nas colunas e furar na correspondéncia
dos furos presentes no elemento terminal BE3 da coluna com broca @ 5 mm e fixar com os elementos B54 e
B55. Completar o corrimdo A18 fixando os elementos AO3 com a cola X01 (fig. 1).

32.Completar a montagem do balaustre colocando os elementos B82 na parte inferior das colunas CO3 (fig.1)

Montagem final

33.Para que a escada resulte mais firme nos pontos intermédios, fixar na parede os elementos FO9 e junta-los as

colunas CO3 utilizando os elementos FO8. Furar com uma broca @ 8 mm e utilizar os elementos C49, C50, C90
e B12 (fig. 10).
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Nederlands

Neem - alvorens te gaan samenstellen - de onderdelen van de trap uit de verpakking.
Leg de onderdelen uit over een groot opperviak en controleer de aantallen (Tabel 1: A = code, B = aantal).

Voorbereidende werkzaamheden

1. Bepaal de draairichting en de draaihoek (afb. 6) alvorens de treden L31 met een boor @ 5 mm voor te boren.
Breng onderdeel F23 met behulp van elementen C89, C13 en BO2 onder de treden aan en bevestig het
onderdeel. Let erop, dat het bolle deel van de trede - van onderaf gezien — zich aan de voorzijde bevindt. Herhaal
deze handeling onder de opstap bij de keep (afb. 2).

2. Monteer de elementen BE3, CC5, CC6 aan de zuil CO3 (fig. A).

3. Meet de hoogte van vloer tot vloer nauwkeurig op om het aantal afstandsringen D45 te bepalen. Leg deze
afstandsringen op alle afstandshouders D47 (tabel. 2).

4. Monteer het voetstuk GO3 met de elementen B17 en B46 (afb. 1).

Monteren

5. Bepaal het middelpunt van het boorgat op de vioer en leg er de basis GO3+B17+B46 neer (afb. 3).

6. Maak met behulp van een boor @ 12 mm een gat en bevestig de basis GO3+B17+B46 met de delen C88, C91
en C85 op de vloer (afb. 1).

7. Schroef de buis GO2 op de basis GO3+B17+B46 (afb. 1).

8. Plaats afstandsring D45, afstandshouder D47, afstandsring D45, de eerste trede L31, afstandsring D45,
afstandshouder D47, afstandsring D45, een volgende trede L31 enzovoorts in de aangegeven volgorde. Richt de
treden afwisselend naar rechts en naar links om het gewicht gelijkmatig te verdelen (afb. 4).

9. Schroef - zodra het einde van buis GO2 is bereikt - element B47 en daarna de volgende buis GO2 vast en ga
verder met het monteren van de trap (afb. 4).

10. Schroef - zodra het einde van buis GO2 is bereikt - elementen B46 en GO1 vast. Schroef het element GO1 zo
vast dat het ca. 15 cm boven de trap uit steekt (afb. 5). Ga door met het plaatsen van de treden, waarbij u
element DO1 gebruikt dat op treden L31 is gemonteerd, die niet op de trapspil GO2 zijn gecentreerd.

11.Plaats afstaptrede EO4 na het monteren van alle treden L31 (afb. 7).

12.Plaats de delen BO5 en BO4 en trek element BO3 zo vast aan dat de treden nog draaibaar zijn (afb. 1).

Bevestiging van de opstap

13.Houd element F12 tegen bij het plafond. Bepaal de stand en houd een afstand van ca. 15 cm aan tot aan de
buitenrand van opstaptrede EO4. Maak met behulp van boor @ 12 mm een boring en realiseer de uiteindelijke
bevestiging met behulp van onderdelen C88, C91 en C85 (afb. 1).

14.Nadat u hebt gecontroleerd of de opstap perfect horizontaal ligt bevestigt u de delen F12 met behulp van
element C89 op de opstap EO4. Boor de opstap daartoe voor met een boor @ 5 mm.

Samenstellen van afstap/overloop

15.Trek de treden L31 als een waaier uit elkaar. U kunt nu de trap belopen.

16.Plaats - beginnend bij opstap EO4 — de lange balustradepijlen (h = 1190 mm) die de treden L31 met elkaar
verbinden en richt ze zo dat de afschuining van het element BE3 naar de binnenzijde van de balustrade wijst.

17.Controleer of alle geplaatste balustradespijlen CO3 loodrecht staan. Ga daarbij zeer zorgvuldig te werk, omdat
het eindresultaat van de montage ervan af hangt.

18. Bevestig de balustradespijlen CO3 definitief door elementen BO2 vast te schroeven.

19. Controleer nog eens of de balustradespijlen CO3 loodrecht staan en corrigeer hun stand zo nodig door de
stappen, beschreven onder de punten 16, 17 en 18, te herhalen.

20.Bevestig element FO1 passend op de eerste balustradespijl CO3 op de vloer. Maak met behulp van een boor
@ 8 mm een boorgat. Gebruik de onderdelen C90, B12 en BO2 (afb. 1).

21.Positioneer de eerste balustradespijl CO3 samen met het versterkingsdeel FO7.

22.Trek element BO3 definitief vast aan (afb. 7).

23.Verwarm leuning AO2 om hem vervormbaar te maken:
1) Leg de leuning op het deksel van de houten kist;
2) Verwarm de leuning ongeveer vijf minuten met draaiende bewegingen; onderbreek daarbij de beweging niet en
let erop dat de vlam niet direct in aanraking komt met de leuning;
3) Keer de leuning om en herhaal het proces (afb. 8). Draag bij dit proces handschoenen om uw handen te
beschermen.

24, Leg de leuning AO2, voordat deze weer afkoelt, van boven af aan beginnend op de balustradespijlen CO3 (afb. 7).
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25.Boor met een boor @ 5 mm leuning AO2 voor en wel overeenstemmend met de boringen in het eindstuk van
leuningpost BE3 en bevestig de leuning met behulp van elementen B54 en B55.

26.Plaats de balustradespijlen CO3 (h = 1090 mm) snel in element F23 en let erop dat ze loodrecht staan. Trek
element BO2 vast en bevestig de balustradespijlen met de elementen B54 en B55 aan de leuning.

27.8Snij het overtollige deel van leuning AO2 in overeenstemming met de eerste balustradespijl CO3 van de trap af.

28.Voltooi de leuning AO2 door de elementen AO3 met behulp van lijm X01 te bevestigen (Afb. 1).

29.Verbind het eindstuk van de leuning met het deel van de balustrade op de opstap EO4. Gebruik daarvoor het
koppelstuk, ontstaan uit het samenstellen van de onderdelen A20, AO3, C92 en B0O8 (afb. 9).

30.Bevestig het zo ontstane koppelstuk met behulp van schroeven C87 op de leuning AO2 nadat het onderste deel
van de leuning - met een boor @ 2,5 mm - is voorzien van boringen (afb. 9).

31.Breng - om de montage van de balustrade op de opstap EO4 te voltooien — de elementen FO1 met behulp van
onderdelen C89 en BO2 aan. Boor opstap EO4 met behulp van een boor @ 5 mm voor en houdt tussen de
boringen dezelfde afstand aan, die tussen de spijlen CO3 van de eerder samengestelde leuning bestaat. Plaats
de balustradespijlen CO3 (h = 935 mm) in de elementen FO1 die op de opstap EO4 zijn aangebracht. Leg leuning
A18 op de balustradespijlen, boor hem - met behulp van een boor @ 5 mm - voor en wel overeenstemmend met
de boringen in het eindstuk van de leuningpost BE3 en bevestig de leuning met de elementen B54 en B55.
Voltooi leuning A18 door de elementen AO3 met behulp van lijm X0O1 te bevestigen (afb. 1).

32.Voltooi de montage van de leuning door elementen B82 in het onderste deel van de balustradespijlen CO3 te
plaatsen (afb. 1).

Afsluitende werkzaamheden
33.Bevestig de onderdelen FO9 aan de muur om de trap in het middelste deel extra te stabiliseren en verbind deze

onderdelen de met behulp van onderdelen FO8 aan de balustradespijlen CO3. Maak met behulp van een boor @
8 mm een boring en gebruik de onderdelen C49, C50, C90 en B12 (afb. 10).
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Polski

Przed rozpoczeciem montazu rozpakowac wszystkie elementy schodow. Utozy¢ je na obszernej powierzchni i
sprawdzi¢ czy sa wszystkie (TAB. 1: A = Kod, B= Il0$¢).

Montaz wstepny

1. Przed wywierceniem w stopniach L31 otworéw @ 5 mm nalezy wybrac kierunek skretu podczas wchodzenia
(rys. 6). Przy pomocy elementéw C89, C13 i B02 ztozy¢ i zamocowac elementy F23 na dole stopni. Nalezy
pamietac, ze wypukta czesc stopnia powinna znajdowac sie po stronie, ktora podczas wchodzenia na gore
znajduje sie z przodu. Powtorzy¢ te czynnos¢ pod spodem tej czesci podestu, po ktorej jest wgtebienie E04
(rys. 2).

2. Przytwierdzi¢ elementy BE3, CC5, CC6 do tralki CO3 (rys. A).

3. Zmierzy¢ doktadnie odlegtos¢ miedzy dwoma poziomami podtogi i ustali¢ liczbe pierscieni dystansowych D45,
a nastepnie zatozy¢ je nad kazdym elementem dystansowym D47 (TAB. 2).

4. Ztozyc element bazowy GO03 z elementami B17 i B46 (rys. 1).

Montaz

5. Wyznaczy¢ srodek otworu na podtodze i ustawi¢ element bazowy GO3 + B17 + B46 (rys. 3).

6. Wywiercic¢ otwor @ 12 i przymocowac element bazowy 003 + B17 + B46 do podtogi za pomoca elementow C88,
€91 C85 (rys. 1).

7. Przykrecic¢ stupek rurowy G02 do postawy G03+B17+B46 (rys. 1).

8. Zatozyc kolejno pierscienie dystansowe D45, element dystansowy D47, pierscienie dystansowe D45, pierwszy
stopien L31, pierscienie dystansowe D45, element dystansowy D47, pierscienie dystansowe D45, potem
znowu stopien L31 i tak dalej. Rozmieszczac stopnie naprzemiennie po lewej i prawej stronie, co pozwoli na
réwnomierne roztozenie ciezaru (rys. 4).

9. Po dojsciu do konca stupka rurowego G02 przykreci¢ element B47, przykreci¢ kolejny stupek rurowy G02 i
kontynuowac montaz schodéw (rys. 4).

10. Po dojsciu do konca stupka GO02 przykreci¢ element B46 i element GO1. Ten ostatni powinien wystawac
ponad wysokos¢ schodow na okoto 15 cm (rys. 5). Kontynuowac uktadanie stopni przy pomocy elementu D01,
ztozonego z ostatnimi stopniami L31, ktore nie sa wysrodkowane na stupku G02.

11. Po utozeniu wszystkich stopni L31 zatozy¢ podest koncowy E04 (rys. 7).

12. Zatozy¢ elementy B05 i B04 i dokrecic element BO3 na tyle, aby mozna byto jeszcze obrocié stopnie (rys. 1).

Mocowanie podestu

13. Przysunac element F12 do stropu. Wyznaczy¢ miejsce z zachowaniem odlegtosci okoto 15 cm od zewnetrznej
krawedzi podestu E04. Wywierci¢ otwér @ 12 mm i zamocowac ostatecznie przy pomocy elementéw C88, C91
iC85 (rys. 1).

14. Wywierci¢ w podescie E04 otwér @ 5 i po upewnieniu sie, iz podest jest ustawiony idealnie poziomo
przymocowac do niego elementy F12 wykorzystujac w tym celu elementy C89.

Montaz poreczy

15. Rozsuna¢ wachlarzowo stopnie L31. Teraz mozna wejs¢ na schody.

16. Rozpoczynajac od podestu E04 ustawic dtugie tralki CO3 (H 1190 mm) taczace stopnie L31. Elementy BE3
powinny by¢ skierowane otworami do srodka schodéw, a szeroka czesc¢ elementu skierowana do srodka
poreczy.

17. Sprawdzic pion wszystkich zatozonych tralek C03. Nalezy to zrobi¢ bardzo doktadnie, poniewaz od tego
zalezy prawidtowy montaz.

18. Dokrecajac elementy B02 zamocowac ostatecznie stupki C3 do stopni L31.

19. Ponownie sprawdzi¢ czy tralki C0O3 sg ustawione pionowo i ewentualnie skorygowad pion powtarzajac
czynnosci z punktow 16 - 17 - 18.

20. Na wysokosci pierwszej tralki C03 wywierci¢ otwér @ 8 mm i przymocowac do podtogi element FO1.
Wykorzystaé elementy C90, B12 i BO2 (rys. 1).

21. Ztozyc pierwsza tralke C03 ze wzmocnieniem F07.

22. Dokreci¢ ostatecznie element BO3 (rys. 7).

23. Rozgrzac pochwyt A02, az bedzie go mozna formowac:

1) oprze¢ pochwyt na pokrywie drewnianej skrzyni;
2) rozgrzewac przez okoto pie¢ minut wykonujac bez przerwy ruchy okrezne i uwazajac, aby ptomien nie
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24.
25.

26.

27

30.

31.

32.

stykat sie bezposrednio z pochwytem;

3) odwrdcic¢ pochwyt i powtdrzyé czynnosc (rys. 8). Zalecamy wykonac te czynnosé¢ w materiatowych
rekawicach ochronnych.

Zanim pochwyt A02 ostygnie zatozy¢ go na tralki CO3 rozpoczynajac od gory (rys. 7).

W pochwycie A02 wywierci¢ otwory @ 5 mm rozmieszczone zgodnie z otworami na koncowce tralki BE3 i
zamocowac przy pomocy elementéw B54 i B55.

Do elementu F23 szybko zatozy¢ kolejno tralki CO3 (H 1090 mm) pamietajac, aby byty ustawione pionowo.
Zamocowac element B02 i przymocowac tralki do pochwytu A02 wykorzystujac elementy B54 i B55.

. Odcia¢ nadmiar pochwytu A02 w poblizu pierwszej tralki C03 schoddw.
. Zakonczy¢ montaz pochwytu A02 przyklejajac elementy AO3 klejem X01 (rys. 1).
29.

Potaczy¢ koncowa czesc poreczy z odcinkiem balustrady na podescie E04. Wykorzystaé do tego specjalne
ztacze otrzymane po potaczeniu elementow A20, A03, C92 i BO8 (rys. 9).

Na dole pochwytu wywierci¢ otwory @ 2.5 mm i przy pomocy srub C87 przykreci¢ otrzymane ztacze do
pochwytu A02 (rys. 9).

Aby zakonczy¢ montaz balustrady na podescie E4, zatozy¢ elementy FO1 przy pomocy elementow C89 i B02.
W podescie E04 wywiercic¢ otwory @ 5 mm w odstepach réwnych odstepom migdzy tralkami CO3 ztozonej
wczesniej poreczy. Zatozy¢ tralki CO3 (H 935 mm) na elementy FO1 znajdujace sie na podescie E04. Zatozyc
pochwyt A18 na tralki, wywierci¢ otwory @ 5 mm rozmieszczone zgodnie z otworami na koncowce tralki BE3
i zamocowac przy pomocy elementow B54 i B55. Zakonczy¢ montaz pochwytu A18 przyklejajac elementy AO3
klejem XO01 (rys. 1).

Zakonczy¢ montaz poreczy zaktadajac elementy B82 na dolng czesc tralek CO3 (rys. 1)

Montaz koncowy

33.

Aby dodatkowo usztywnic schody w punktach posrednich, przymocowac do Sciany elementy F09 i potaczyc je
z tralkami C03, wykorzystujac w tym celu elementy FO08. Wywierci¢ otwor @ 8 mm i wykorzystac¢ elementy
C49, €50, C90 i B12 (rys. 10).
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Pycckui

Mepea Ha4yaOM MOHTa)Ka pacrnakoBaTb BCE AeTaM NECTHMLbI. Pa3MeCTUTb MX Ha NPOCTOPHOM MOBEPXHOCTH U
npoBepuTb KomMnaekTHocTb (TABJI. 1: A = Koa, B = KonmyecTtso).

MpegBapuTebHbIA MOHTaX

1. Bbl6paTtb Hamnpas/ieHWe BpalleHWs Npu NoAbeme M Yron NoBopoTa (p1c. 6), a 3aTeM NPOCBEP/IUTbL B CTYNEHSAX
L31 otBepcTua cBepsiom @ 5 MM. Cobpathb M 3aKpenuTb geTanu F23 B HMkHelM YacTm ctyneHen L31 ¢ nomolybto
aeTanei C89, C13, BO2. YuecTb, 4TO BbiNyKIas CTOPOHA CTyNeHW JO/IKHA OCTaBaTbCA cnepeau. MoBTopuTb 3Ty
ornepaumio Nnog 4acTbto C BbIEMKOM I€CTHUYHOM Mowwagaku E04 (puc. 2).

2. TMpukpenntb getanm BE3, CC5, CC6 Kk ctonbuky CO3 (puc. A)

3. TwartesbHO M3MEPUTb BbICOTY OT NoJia O Nona CAeAytolero Taxa, YTobbl onpeAenuTb HYXHOe KONMYeCTBO
KO/IbLiEBbIX NPOKNAA0oK D45, 1 pacnonoxuTb UX Ha Kaxayto pacnopky D47 (TABJL. 2).

4. Co6patb ocHoBaHue GO3 c nomolublo aetanen B17 1 B46 (puc. 1).

MoHTax

ul

OnpeaennTb LLEHTP OTBEPCTMA B NONY U YCTaHOBMTb ocHoBaHWe GO3 + B17 + B46 (puc. 3).

6. [lpocBepinTb 0TBEpCTMA cBEP/IOM @ 12 MM 1 3adUKcmpoBaTb ocHoBaHWe GO3 + B17 + B46 Ha nony npu
nomowm getanen €88, C91 n C85 (puc. 1).

7. MpuBnHTUTL TPY6Y GO2 K ocHoBaHuto GO3 + B17 + B46 (puc. 1).

8. YcraHoBMTb NO NOPAAKY KosbLeBble Npoknagku D45, pacnopky D47, konbuesble npoknagku D45, nepsyto
cTyneHb L31, konbuesble npoknaaku D45, pacnopky D47, konbueble npoknaskm D45, cHosa ctyneHb L31 1
TaK ganee. CTyneHu pasmellaTb nooyepeaHo crpasa M C/ieBa, YTOGbl paBHOMEPHO pacrnpeenuTb HarpysKy
(puc. 4).

9. Mo goctueHun Kpaa Tpy6bl GO2 NpMBUMHTUTL AeTanb B47 u cneaytowyto Tpy6y GO2, 3aTem Npoao/IkmTb
MOHTaX NeCTHMLbI (pUC. 4).

10. Mo gocTukeHnn Kpas Tpy6bl GO2 NpUBMHTUTL AeTann B46 1 GO1, nocnesHAn AO/KHA NPEBbIATL BbICOTY
NECTHULI NPUMEPHO Ha 15 cM (puc. 5). NMPOAOIKUTL YCTAHOBKY CTyneHeM, ncnonb3ysa aetanb DO1,
NPUKPENIEHHYI0 K NoCneaHUM CTyneHam L31, He HageTbiM Ha ueHTpanbHyto onopy G02.

11. Mocne ycTaHOBKM BCeX cTyneHen L31 ycTaHOBUTb BEPXHIOK IECTHUYHYIO naowaaky E04 (puc. 7).

12. BctaBuTb geTtanm B0O5 1 B04 1 gocTaTouHO NAOTHO 3aTAHYTb AeTanb BO3 ¢ y4eTom TOro, 4To CTYNeHW A0/KHbI

elle nosopaumsartbeca (puc. 1).

KpenneHne necTHUYHOM NiowaaKkm

13. NoaHATb geTtanb F12 K notonky. OnpeAenmTb MECTO €e YCTaHOBKM, COXPaHAA AMCTaHUMIO NPUGN3NTENBHO B
15 CM OT BHELUHero Kpas JIeCTHUYHOM nsiowaakm E04. MpocsepanTb oTBepCTUSA cBepioM @ 12 MM U NJIOTHO
3acmKCHpoBaTb NJIOLWAAKY, Ucnonb3ya aetanm C88, C91 u C85 (puc. 1).

14. MpukpenuTtb getanm F12 K nectHMyHOM nnowaake E04 npu nomoum C89, BbINO/IHAS OTBEPCTUS B IECTHUYHOM
nnowazske E04 ceepnom @ 5 MM, nNpesBapuTE/IbHO YAOCTOBEPUBLLUMCb B TOM, YTO JIECTHUYHAA NioWajKa
a6COJIIOTHO FOPU30HTa/IbHA.

MoHTax nepun

15. Pa3gsuHyTb BeepoobpasHo cTyneHu L31. Tenepb No nectHuLe MOXKHO NOAHMMATLCA.

16. HaunHas c nectHuyHomM naowaaku E04, BCTaBUTb Camble A/IMHHbIE COeAMHMTEIbHbIE cToN6MKM CO3 (H. 1190
MM) Mexay cTyneHsmu L31 Tak, 4tobbl oTBepcTMA AeTanun BE3 6biav noBepHyTbl MO HAaNpaBAEHMIO K LIEHTPY
NeCTHULBI, a pacTpy6 AeTanu 6bl1 06paLleH BHYTPb Nepul.

17. MpoBepuTb, YTO BCe CTONGUKM CO3 pacnosioxKeHbl BEpPTUKaIbHO. TOM onepaumu caeayet yaenmtb oco6oe
BHMMaHMe, TaK Kak OHa OYeHb BaXKHa A1 NPaBMJ/IbHOrO MOHTaXa JI€CTHMLIbI.

18. OKOHuaTeIbHO NpMKpenuTb cTonbukn CO3 K cTyneHsam L31, 3ataHys getanm BO2.

19. Ewe pa3 npoBepuTb BEPTUKA/IbHOE MoNoKeHUe cTonbukos CO3 u, NpyM HEOBXOAUMOCTH, BbIPOBHATL WX,
NOBTOPMB OMNepaLuu, onucaHHble B NyHKTax 16 - 17 - 18.

20. Op1eHTMpYACh Ha nepBbli cToN6uK CO3, NpuMKpenuTb K nosy getanb FO1, npocBep/siMB 0TBepCTUE CBEP/IOM
@ 8 MM. Ucnonb3osatb getanm C90, B12 1 BO2 (puc. 1).

21. YcTaHOBMTb NepBbii cTon6Mk CO3 BMECTe ¢ ycumBarowen getansto FO7.

22. MnoTHO 3aTAHYTbL AeTanb BO3 (puc. 7).

23. HarpeBaTb nopy4eHb A02, noKka OH He CTaHeT 3/1aCTUYHbIM:

1) NONOXUTb NOPYYEHb Ha KPbILWKY AEPEBAHHOrO ALMKA;
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2) HarpeBaTb €ro OKOJIO MATU MMHYT, BbINOJIHAA HEMPEPbIBHbIE KPYroBble BMXKEHWA TaK, YTOGbI NiamMA He
HaxoAMN0Chb B HEMOCPEACTBEHHOM KOHTaKTe C MOPYYHEM;
3) nepeBepHYTb NOpYYEHb U MOBTOPUTL onepauuio (pUc. 8). Mpu BbINONHEHUM AaHHOM onepaLymn
PEKOMEHZYeTCA MCMob30BaTh TKAHEBbIE PyKaBuLbl ANA 3aLWMTbI PYK.

24. Mpex e Yem nopyyeHb A02 oCTbIHET, pacronoXuTb ero Ha ctonbukax C03, HauMHaa cBepxy (puc. 7).

25. MpoceepamTb B nopyyHe A02 oTBepCTMA Ha YPOBHE OTBEPCTMI Ha KOHEYHOM AeTanu Konbilwka BE3 ceepiom
@ 5 MM 1 NpuKpenuTb ero getanamu B54 n B55.

26. bbicTpo BcTaBWTb cToN6MKM CO3 (H. 1090 MM), B feTanb F23, obpalias BHUMaHWE Ha UX BEPTMKasIbHOE

nosnoxeHue. 3aTaHyTb 31emeHT BO2 1 npuKpenuTb CTONGUKM K nopyyHio A02, ncnonbsya aetanm B54 u B55.

27. Ha ypoBHe nepBoro cton6mka C03 necTHMLbl 06pe3aThb JIMLLHIo YacTb NopyyHa AO2.

28. 3aBeplUMTb MOHTaX nopy4yHa A02, 3akpenums aetann AO3 c nomolpto kiea X01 (puc. 1).

29. CoeAMHUTB KOHEL| Nepu/ C 0TPE3KOM 6aioCcTpazpbl Ha IECTHUYHOM MniowaaKe E04 ¢ NoMOLLbio COeAMHMUTENbHOM

JeTanM, NoflyYeHHoM B pesysibTate c60pku Aetanei A20, A03, C92, BO8 (puc. 9).

30. MprKpenuTb NOTy4EHHYIO COEAMHUTENBHYIO AeTasb K nopyyHio A02 BuHTamm C87, npocBepavB Nog NnopyvyHem
oTBepcTMA cBepsiom @ 2,5 MM (puc. 9).

. AnA 3aBepLueHnA YCTaHOBKM 6antocTpasbl Ha IECTHUYHOM nolaake E04 yctaHoBUTb AeTanm FO1 ¢ nomolbto
C89 1 B02. CBepsiom @ 5 MM NPOCBEP/IUTL OTBEPCTMA B IECTHUYHOM Mowwaake E04 Takum 06pa3oM, YTobbI
Lar MexAy OTBEpPCTMAMM COOTBETCTBOBAN PACCTOAHMIO MEXAY cTonbrkamm CO3 cobpaHHbIX nepun. BctaButb
cTon6ukm CO3 (H. 935 mm) B getanm FO1, pacnonoxkeHHble Ha NeCTHUYHOM niowagre E04. PacnonoxuTb
nopy4eHb A18 Ha CToN6MKax M NPOCBEP/IUTL B HEM OTBEPCTUS HA YPOBHE OTBEPCTMIA Ha KOHEYHOM AeTanu
BE3 konbiwka cBepsiom @ 5 MM 1 NpuKpenuTb ero fetanamu B54 u B55. 3aBepwmntb MoHTax nopyyHs A18,
npukpenms getanun A03 ¢ nomolupio knea X01 (puc. 1).

32. 3aBepLMTb MOHTaX Nepui, BCTaBMB AeTanun B82 B HMxHIo YacTb ctonbukos CO3 (puc.1).

w
=

3aBeplueHMe MOHTaxa
33. Y106bI 3abMKCHPOBaTb NECTHULY Ha MPOMENKYTOYHbIX OTPE3Kax, HE06X0AMMO 3aKpenuTb Ha cTeHe aeTanm FO9

U COEAUHUTL MX CO CToN6MKamm CO3 npum nomowm aetanei FO8. MpocBepanTb 0TBEPCTUA CBEP/IOM @ 8 MM 1
mcnonb3osatb getanm C49, €50, C90, B12 (puc. 10).

21 - AGO



TAB 1

< -~ <t < © M < ™ o o
¥ CdodddF@Aaddan~dN o - BB OB Y A~ LA N D
%5 I3 P v ©Od Qs ErLNZRo0R N NNNQ Ao
) © NI oo ~ < oA g dm ~ o
2 © = o N~ N
- SRS DS = A YR ocdhwsowIrovadd g9 gl ANy
N 1 co N o oo < 0 00 TN < -
| © AR A d A~ AN - o~ R IR s I
2 228 v« odFowsowProa <Y ~H NN NS AN
o o 0 0 O I~ - o - N NS T R BN < o
ha! © N~ H A < <
< NN ANNN G HOAQlOSFOL™~0NNNY~A NN NG AN
) o) © © ® W o © © LW 4 OO )
=] © N~ AN ¢
= LAV a0 dQwswr~ovwall s ~dana Nl AN o
o 9B
NMHNOANDTWOANONTONMOD ANt o o o o~ m o 1
1 A2 MON00O0O dAWOAONSTANOOD N N ™o
CQ0JdAOO0O00O0OdAdITITWVOW WO LT LTLTOATNRRNMINNNOOOTTOOOOOANOD OO MO
IR AR - W o R A B R e e O e s o I S RS NnOOOOO0OOOOOOAAAWEEZEZELLGET X
0908
o0 °

22 - AGO



Cca8

C91

0

C85

Ca0 C50

B12

nw¥====

@)

CCob B55 B54

CC5

A20

c87

C92

BO8

(@

BO4

BO3

7

1

B

23 - AGO



Italiano

Per determinare la quantita necessaria dei dischi distanziatori D45 utilizzare la TAB.2 (H=altezza, A=alzate)

Esempio: per un’altezza misurata da pavimento a pavimento di 274 cm e una scala con 12 gradini occorre:

1. In corrispondenza dell’altezza 274 cm, nella colonna H, leggere la quantita dei dischi distanziatori necessari, n°
68 nella colonna A/12.

2. Distribuire i dischi D45, in successione, su tutti i distanziatori D47, uno per volta, fino al loro esaurimento
(mantenere I'allineamento del punto di iniezione presente sul bordo a vista, per migliorare I'aspetto estetico).

3. llrisultato finale & di 2 dischi D45 sul 1° distanziatore D47 (1 sopra e 1 sotto), 6 dischi sugli 11 distanziatori
D47 rimanenti (3 sopra e 3 sotto).

Francais

Pour déterminer la quantité nécessaire de disques entretoises D45, voir le TAB.2 (H=hauteur totale, A=hauteurs)

Exemple: pour une hauteur mesurée de plancher a plancher de 274 cm et un escalier ayant 12 marches, il faut:

1. En face de la hauteur 274 cm, dans la colonne H, lire la quantité des disques entretoises nécessaires, n° 68
dans la colonne A/12.

2. Distribuer les disques D45, a la suite, sur toutes les entretoises D47, un a la fois, jusqu’a ce qu’ils soient
épuisés (maintenir I'alignement du point d’injection, se trouvant sur le bord apparent, pour optimiser I'aspect
esthétique).

3. Le résultat final est de 2 disques D45 sur la 1°¢ entretoise D47 (1 dessus et 1 dessous), 6 disques sur les 11
entretoises D47 restantes (3 dessus et 3 dessous).

English

Use TAB. 2 to determine the number of spacer rings D45 required (H = height, A = rises)

Example: for a measured floor to floor height of 274 cm and a staircase with 12 treads:

1. Read the number of spacer rings required in column H in correspondence to the height of 274 cm, i.e. 68
spacers in column A/12.

2. One at a time and in sequence distribute the spacer rings D45 on all the spacers D47 until they have all been
used up (keep the alignment of the injection point on the visible edge to improve the aesthetics).

3. The end result will be 2 spacer rings D45 on the first spacer D47 (1 above and 1 below) and 6 spacer rings on
the 11 remaining spacers D47 (3 above and 3 below).

Deutsch

Zur Bestimmung der notwendigen Anzahl von Distanzringen D45 die TAB. 2 heranziehen (H = Hohe, A = Steigungen).

Beispiel: bei einer gemessenen Fuboden-zu FuBbodenhdéhe von 274 ¢cm und einer Treppe mit 12 Stufen:

1. In der Spalte H ablesen, wie viele Distanzringe fiir die Hohe 274 cm notwendig sind; 68 in der Spalte A/12.

2. Einen Ring D45 nach dem anderen auf alle Abstandhalter D47 verteilen, bis sie aufgebraucht sind (um den
asthetischen Aspekt zu berlicksichtigen, die Spritzstelle, die am Rand zu sehen ist, in dieselbe Richtung drehen).

3. Zuletzt befinden sich 2 Ringe D45 auf dem 1. Abstandhalter D47 (1 darlber und 1 darunter), 6 Ringe auf den
restlichen 11 Abstandhaltern D47 (3 darliber und 3 darunter).

Espaiiol

Para determinar la cantidad necesaria de discos distanciadores D45, utilice la TAB. 2 (H = altura, A = contrahuella)

Por ejemplo: para una altura de pavimento a pavimento de 274 cm y una escalera con 12 peldafos, hay que

proceder de la siguiente manera:

1. Donde se indica la altura de 274 cm, en la columna H, lea la cantidad de discos distanciadores necesarios, n°
68 en la columna A/12.

2. Distribuya los discos D45, en sucesion, en todos los distanciadores D47, uno a la vez, hasta agotarlos
(mantenga la alineacion del punto de inyeccion, presente en el borde a la vista, para mejorar el aspecto
estético).

3. El resultado final es de 2 discos D45 en el ler distanciador D47 (1 arriba y 1 abajo), 6 discos en los 11
distanciadores restantes D47 (3 arriba y 3 abajo).

Portugués

Para determinar a quantidade necessdria de discos separadores D45 utilizar a TAB.2 (H=altura, A=espelho,)

Exemplo: para uma altura de pavimento a pavimento de 274 cm e uma escada com 12 degraus é necessario:

1. Na correspondéncia da altura de 274 cm, na coluna H, ler a quantidade dos discos separadores necessarios,
68 discos na coluna A/12.

2. Distribuir os discos D45, de seguida, em cima de todos os separadores D47, um de cada vez, até acabarem
(manter o alinhamento do ponto de insergdo presente na borda a vista, para melhorar o aspecto estético).

3. O resultado final é de 2 discos D45 no 1° separador D47 (1 acima e 1 em baixo), 6 discos nos 11 separadores
D47 remanescentes (3 em cima e 3 baixo).

24 - AGO



Nederlands

Raadpleeg tabel 2 om het vereiste aantal afstandsringen D45 te bepalen(H = hoogte, A = tredehoogte).

Voorbeeld: bij een gemeten vloer- tot vioerhoogte van 274 cm en een trap van 12 treden:

1. Lees in kolom H af hoeveel afstandsringen er nodig zijn voor de hoogte van 274 cm; 68 in kolom A/12.

2. Verdeel de ene ring D45 na de andere over alle afstandshouders D47 tot ze zijn opgebruikt (draai - om rekening
te houden met het esthetische aspect - de aanspuiting die aan de rand te zien is in dezelfde stand).

3. Tot slot bevinden zich twee ringen D45 op de eerste afstandshouder D47 (€€n boven en één onder), 6 ringen op
de overige twaalf afstandshouders D47 (drie boven en drie onder).

Polski

Potrzebna ilos¢ pierscieni dystansowych D45 mozna obliczy¢ postugujac sie tabela TAB.2 (H=wysokos¢,

A=przednozek)

Przyktad: jezeli wysokos¢ zmierzona pomiedzy poziomami podtdg wynosi 274 cm, a schody maja 12 stopni nalezy:

1. Dla wysokosci 274 cm, w kolumnie H, odczytac liczbe potrzebnych pierscieni dystansowych: nr 68 w kolumnie
A/12.

2. Nastepnie rozmiescic¢ pojedynczo pierscienie D45 na wszystkich elementach dystansowych D47 az do
wykorzystania wszystkich (ustawi¢ je rowno z punktem zatozenia na widocznej krawedzi, co ulepszy wrazenia
estetyczne).

3. Rezultat koncowy wyglada tak, iz na 1 elemencie dystansowych D47 zatozone sa 2 pierscienie D45 (1 na gorze
i1 na dole), a na 11 pozostatych elementach D47 jest po 6 pierscieni (3 na gorze i 3 na dole).

Pycckuit

[ins onpeaeneHns HE06X0AMMOro KOJIMHYEeCTBa KObLEeBbIX MPoKnagok D45 ucnonb3ayiTte TABJ. 2 (H=BbicoTa,

A=cekuun).

Mprmep: Npum BbICOTE OT NoJsa A0 Nona Caefytolero sTaxa 274 cM ANA NeCTHULbI C 13 CTyNneHAMU HE06X0AMMO:

1. HanpoTtuB BbiCOTbl 274 CM B KOJIOHKe H HalfT1 HEO6X0AMMOE KOIMUECTBO KOJIbLIEBbIX NMPOKNAAO0K: 68 B KOJIOHKE
A/12.

2. To oyepeamn paznoxuTb NO OAHOM KOJbLEBOM NPOKIajKe Ha BCex pacriopkax D47, noka Bce NpoKnagku He
6yayT pacnpezeneHbl (TOUKM BBOAA Ha IMLIEBOM CTOPOHE JJO/IXKHbI pacnonaraTbCA POBHO, YTOGbI KOHCTPYKLMA
MMena 6onee 3CTETUYHDBINA BUA).

3. B pesynbTarte J0/KHO NOAYYMTbCA creaytollee: 2 npoknagku D45 Ha 1-1 pacnopke D47 (1 cBepxy U 1 cHu3y),
6 npoknazsok Ha 11 ocTanbHbiX pacnopkax D47 (3 cBepxy U 3 cHM3Y).
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IT)

dati identificativi del prodotto
denominazione commerciale: AGO
tipologia: scala a chiocciola a pianta tonda

materiali impiegati

STRUTTURA
descrizione
composta da distanziali (1) in metallo e spessori (2)
in plastica impilati e compressi sul palo (3) centrale
modulare
materiali
distanziali: Fe 370
spessori: nylon
palo: Fe 370 zincato
finitura
distanziali: verniciatura a forno con polveri epossidiche

GRADINI
descrizione
gradini (4) in legno circolari impilati sul palo (3) centrale
materiali
lamellare di betulla

RINGHIERA
descrizione
composta da colonnine (5) verticali in metallo fissate ai
gradini (4) e da un corrimano (6) di PVC
materiali
colonnine: Fe 370
corrimano: PVC
fissaggi (7): nylon
finitura
colonnine: verniciatura a forno con polveri epossidiche

PULIZIA
pulire con panno morbido inumidito in acqua, privo
di qualsiasi prodotto contenente solventi o materiali
abrasivi.

MANUTENZIONE
dopo circa 12 mesi dalla data di installazione,
controllare il serraggio della viteria dei vari componenti.
la manutenzione straordinaria deve essere eseguita da
personale qualificato.contattare il produttore.

PRECAUZIONI D’USO
evitare usi impropri € non consoni al prodotto. eventuali
manomissioni o installazioni non rispondenti alle istruzioni
del produttore possono inficiare le conformita prestabilite
del prodotto.

FR)

données d’identification du produit
denomination commerciale: AGO
typologie: escalier helicoidal a plan rond

materiaux utilisés

STRUCTURE
description
composée de entretoises (1) en métal et cales (2) en
plastigue empilées et comprimées sur le pylone (3)
modulaire central
materiaux
entretoises: Fe 370
cales: nylon
pyléne: Fe 370 galvanisé
finition
entretoises: vernissage a chaud avec poudres époxy

MARCHES
description
marches (4) en bois circulaires empilées sur le pylone (3)
central
materiaux
multicouche de bouleau

GARDE-CORPS
description
composé de colonnettes (5) verticales en metal fixées
aux marches (4) et main courante en PVC (6)
materiaux
colonnettes: Fe 370
main courante: PVC
fixations (7): nylon
finition
colonnettes: vernissage a chaud avec poudres époxy

NETTOYAGE
nettoyer avec un chiffon souplé humidifié a I'eau, sans
aucun produit contenant des solvants ou matiéres
abrasives.

ENTRETIEN
aprés environ 12 mois de la date d’installation, controler
le serrage de la visserie et des differents elements.
I’entretien extraordinaire doit etre executé par le
personnel qualifié. contacter le producteur.

PRECAUTION D’UTILISATION
eviter [I'utilisation impropre et non conforme au
produit. d’éventuelles alterations ou installations non
correspondantes aux instructions du producteur peuvent
invalider les conformités préetablies du produit.
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EN)

product identification data
trade name: AGO
type: spiral round staircase

materials used

STRUCTURE
description
composed of metal spacers (1) and plastic spacer rings (2)
stacked and compressed on the modular central pole (3)
materials
spacers: Fe 370
spacer rings: nylon
pole: galvanised Fe 370
finish
spacers: epoxy powder coated in furnace

TREADS
description
round wooden treads (4) stacked on the central pole (3)
materials
birch blockboard

RAILING
description
composed of vertical metal balusters (5) fastened to the
treads (4) and a PVC handrail (6)
materials
balusters: Fe 370
handrail: PVC
fixings (7): nylon
finish
balusters: epoxy powder coated in furnace

CLEANING
clean with a soft cloth moistened in water; do not use any
product containing solvents or abrasive materials.

MAINTENANCE
approximately 12 months from the date of installation,
check tightness of the screws of the various components.
extraordinary maintenance must be carried out by
qualified persons. contact the manufacturer.

PRECAUTIONS FOR USE
avoid improper use and unsuited to the product. any
tampering with or installation not according to the
instructions provided by the manufacturer may result in
the product no longer conforming to the standards.

DE)

Kenndaten des Produkts
Handelsbezeichnung: AGO
Typ: Runde Spindeltreppe

verwendete Materialien

STRUKTUR
Beschreibung
besteht aus Distanzhiilsen (1) aus Metall und
aufeinander gelegten und an die modulierte
Zentralspindel (3) angepressten Distanzringen (2) aus
Kunststoff
Materialien
Distanzhiilsen: Fe 370
Distanzringe: Nylon
Spindel: Fe 370 feuerverzinkt
Ausfithrung
Distanzhllsen: Ofenlackierung mit Epoxydharzpulver

STUFEN
Beschreibung
runde Holzstufen (4), die beieinander auf der
Zentralspindel (3) liegen
Materialien
Birkenschichtholz

GELANDER
Beschreibung
besteht aus vertikalen, auf den Stufen (4) befestigten
Metallstaben (5) und einem Handlauf (6) aus PVC
Materialien
Stabe: Fe 370
Handlauf: PVC
Befestigungsteile (7): Nylon
Ausfithrung
Ofenlackierung mit Epoxydharzpulver

REINIGUNG
mit einem weichen feuchten Tuch reinigen. keine

Reinigungsmittel verwenden, die Losungs- oder
Scheuermittel beinhalten.

WARTUNG
ungefahr 12 Monate nach dem Einbau, die

Festigkeit der einzelnen Schrauben Uberprifen. eine
Sonderwartung muss vom fachkundigen Personal
durchgefuhrt werden. bitte wenden sie sich dafir an
den Hersteller.

VORSICHTSMARNAHMEN FUR DIE ANWENDUNG
die falsche und unangemessene Verwendung des
Produkts vermeiden. eventuelle Beschadigungen
oder nicht der Montageanleitung des Herstellers
gemasse Einrichtungen konnen die vorgegebene
Produktkonformitat fur ungultig erklaren.
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ES)

datos de identificacion del producto
denominacién comercial: AGO
tipologia: escalera de caracol de planta redonda

materiales empleados

ESTRUCTURA
descripcion
compuesta por distanciadores (1) de metal y espaciadores
(2) de plastico apilados e incluidos en el palo (3) central
modular
materiales
distanciadores: Fe 370
espaciadores: nylon
palo: Fe 370 cincado
acabado
distanciadores: barnizado al horno con polvos epoxidicos

PELDANOS
descripcion
peldafios (4) de madera circulares apilados en el palo (3)
central
materiales
madera laminada de abedul

BARANDILLA
descripcion
compuesta por barrotes (5) verticales de metal fijados a
los peldainos (4) y por un pasamanos (6) de PVC
materiales
barrotes: Fe 370
pasamanos: PVC
fijaciones (7): nylon
acabado
barrotes: barnizado al horno con polvos epoxidicos

LIMPIEZA
limpie con un pano suave, humedecido en agua, sin
productos que contengan disolventes o materiales
abrasivos.

MANTENIMIENTO
12 meses después de la fecha de instalacién, compruebe
el ajuste de los tornillos de los distintos componentes.
el mantenimiento extraordinario debe ser realizado
por personal cualificado. péngase en contacto con el
fabricante.

PRECAUCIONES DE USO
evite usos indebidos y no adecuados para el producto.
eventuales manipulaciones o instalaciones que no
cumplan con las instrucciones del fabricante pueden
menoscabar las cualidades certificadas en las pruebas
de conformidad a las que previamente fue sometido el
producto.

PT)

dados de identificacao do produto
denominacao comercial: AGO
tipo: escada em caracol de planta redonda

materiais empregados

ESTRUTURA
descricao
composta por separadores (1) em metal e espessores (2)
em plastico empilhados e comprimidos no poste (3)
central modular
materiais
separadores: Fe 370
espessores: nylon
poste: Fe 370 galvanizado
acabamento
separadores: pintura no forno com p6 epoxi

DEGRAUS
descricao
degraus (4) em madeira circulares empilhados no poste (3)
central
materiais
folheado de bétula

BALAUSTRE
descricao
composto por colunas (5) verticais em metal fixas aos
degraus (4) e por um corrimao (6) em PVC
materiais
colunas: Fe 370
corrimao: PVC
fixagcdes (7): nylon
acabamento
colunas: pintura no forno com pé epoxi

LIMPIEZA
limpar com um pano macio humedecido com agua, sem
qualquer produto com solventes ou materiais abrasivos.

MANUTENGAO
cerca de 12 meses apds a data de instalacao, verificar
que os parafusos e os varios elementos estdo bem
apertados. a manutencdo extraordindria deve ser
realizada por pessoal qualificado. contactar o fabricante.

PRECAUCOES NO USO
evitar utilizagoes incorrectas e nao adequadas ao
produto. eventuais alteracdoes ou instalagbes que nao
estiverem de acordo com as instrugdes do fabricante
podem invalidar as caracteristicas de conformidade
predefinidas do produto.

37 - AGO



NL)

identificatie van het product
handelsaanduiding: AGO
type: ronde spiltrap

gebruikte materialen

CONSTRUCTIE
beschrijving
bestaat uit afstandsbussen (1) van metaal en
afstandsringen (2) van kunststof, die op elkaar gelegd
op de modulaire centrale spil (3) worden geperst
materialien
afstandsbussen: Fe 370
afstandsringen: nylon
spil: Fe 370 vuurverzinkt
uitvoering
afstandsbussen: Ovenlak met epoxyharspoeder

TREDEN
beschrijving
ronde houten treden (4), die bij elkaar op de centrale
spil liggen (3)
materialien
berkenfineer

PORTALEN
beschrijving
bestaat uit verticale, aan de treden (4) bevestigde
metalen spijlen (5) en een leuning (6) van PVC
materialien
spijlen: Fe 370
leuning: PVC
bevestigingsdelen (7): nylon
uitvoering
ovenlak met epoxyharspoeder

SCHOONMAKEN
schoonmaken met een zachte vochtige doek,
gebruik geen schoonmaakmiddel dat oplosmiddel of
schuurmiddel bevat.

ONDERHOUD
controleer ongeveer 12 maanden na het inbouwen
de vastheid van elke schroef; vakbekwaam personeel
moet een bijzondere schouw uitvoeren. wendt u a.u.b.
zich daarvoor tot de fabrikant.

VOORZORGSMAATREGELEN VOOR HET GEBRUIK
vermijd verkeerd en niet-beoogd gebruik van het
product. eventuele schade of een plaatsing, die afwijkt
van de aanwijzingen van de fabrikant in de handleiding
voor het monteren, kan ertoe leiden dat de vermelde
conformiteit van het product ongeldig wordt verklaard

PL)
dane identyfikacyjne produktu

nazwa handlowa: AGO
typologia: schody krete na planie kota

uzyte materiaty

STRUKTURA
opis
ztozone z metalowych elementow dystansowych (1) oraz
plastikowych podktadek regulacyjnych (2) utozonych i
zaci$nietych na centralnym stupku modutowym (3)
materiaty
elementy dystansowe: Fe 370
podktadki regulacyjne: nylon
stupek: Fe 370 ocynkowany
wykoniczenie
elementy dystansowe: lakierowanie piecowe proszkami
epoksydowymi

STOPNIE
opis
drewniane stopnie krete (4) utozone na centralnym
stupku (3)
materiaty
listewki brzozowe
PORECZ

opis

sktada sie z pionowych, metalowych tralek (5)
przymocowanych do stopni (4) oraz z pochwytu (6)
wykonanego z PVC

materiaty

tralki: Fe 370

pochwyt: PVC

elementy mocujace (7): nylon

wykonczenie

tralki: lakierowanie piecowe proszkami epoksydowymi

CZYSZCZENIE
czysci¢ miekka szmatka zamoczong w wodzie, bez
uzycia produktow zawierajacych rozpuszczalniki czy
materiaty Scierne.

KONSERWACJA
po uptywie mniej wiecej 12 miesiecy od montazu

sprawdzic¢ mocowanie Srub poszczegdlnych
komponentow;  wykonanie  specjalnych  czynnosci
konserwacyjnych  nalezy powierzy¢ osobom o

odpowiednich umiejetnosciach; w tym celu nalezy
skontaktowac sie z producentem.

ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA
nie dopuszczaé do nieprawidtowej eksploatacji w sposob
niezgodny z przeznaczeniem produktu. ewentualne
modyfikacje lub montaz elementéw, ktérych nie ma
w instrukcji producenta moga wptyna¢ negatywnie na
stabilnos¢ produktu.
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RU)

MAEeHTU(UKALMOHHbIE AaHHble ToBapa
KOMMepyecKoe Ha3saHue: AGO
TUN: BUHTOBAA NECTHMULA C KPYT/lbiIM OCHOBaHWEM

ucnosibsyemMblie MmaTepunalsibl

KAPKAC
onucaHuve
CKapKac COCTOMT M3 MeTa/l/IM4eCcKMX pacnopok (1) u
NNaCTUKOBbLIX MPOKNAAO0K (2), KOTOpble HajeBalTCA Ha
LeHTpa/IbHY0 MOZYJIbHYI0 onopy (3) 1 CxMMarTca
maTtepuabl
pacnopku: Fe 370
NPOKNAAKU: HEMIOH
onopa: Fe 370, ouMHKOBaHHan
oTaenKka
pacnopoK: oKpalleHbl METOA0M HarblIEHUA 3NOKCHMAHOMO
nopotuka

CTYNEHU
onucaHue
Kpyrosble [JepeBfHHble CTyneHn (4), HajgeTble Ha
LeHTpasibHyto onopy (3)
maTtepuabl
KNneeHas 6epesa

NEPUNIA
onucaHuve
nepuna COCTOAT M3 BEPTMKANbHbIX METaNIMYECKUX
CTON6UKOB (5), KOTOpble Kpenatcsa K cTyneHsam (4), u
nopyuHs (6) m3 MNBX
maTtepuanbl
cton6uku: Fe 370
nopyuyeHb: MBX
KpensieHus (7): HEeMIoH
oTAesNKa
CTONGUKOB: OKpalleHbl ~ MeTOJOM  MOPOLLKOBOro
HanblIEHUA SMOKCUAHBIM MOPOLLIKOM

YUCTKA
npoTMpaTb BIAXKHOM TPAMKOM, CMOYEHHOM B BoZe. He
[06aBNATb B BOAY MOIOWME CPeACTBa, COAepalye
pacTBOpUTENM MM aBpasuBHbIE BELLECTBa.

TEXHUYECKOE OBC/NYXUBAHUE
yepes 12 MecAUeB CO JHA YCTAHOBKM MPOBEPUTH
NNIOTHOCTb  3aTSXKKM  BWMHTOBBIX COEAMHEHMM JeTanei.
BHEMN/IAHOBbIM PEMOHT JO/IKEH OCYLUECTBATLCA TOJLKO
creupanbHO MOArOTOBIEHHBIM NEPCOHAIOM. CBAXKMTECH C
NPOM3BOANTENIEM.

MPEAOCTOPOXXHOCTU NPU SKCNJTYATALIUN
He  JOMycKaTb  HEHaZ/IEeKallero  MCrosb30BaHMA,  He
COOTBETCTBYIOLLErO TUMY U3AENMA. CyqaliHble MOBPEXKAEHUA
WM  MOHTaX, BbIMOJHEHHbIM HE N0  WMHCTPYKUMAM
NpOM3BOAMTENS,  MOTYT TMPUBECTM K  HECOOTBETCTBUIO
NPOAYKLMM YCTaHOB/IEHHBIM TPEGOBAHMAM.
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